Inventar-Nr.:

Bosch Werk:

HorP

Maschinen-Kategorie:

Drehmaschine mit Gegenspindel

Hersteller:

{AF twin 30 0

GILDENMEIST
= &

Gildemeister
Typ: Twin 300
Baujahr: 2002 Betriebsstd.: 70070 (siehe Bild)
Serien-Nr.: 4800000611 / Inv. 237
Software & Steuerung:

Fanuc

Betriebszustand:

in Produktion / betriebsbereit

Erhaltungszustand:

einsatzbereit (gebraucht)

Zubehor:

z. B. Bodenwanne, Stenhoj Raumstation (Inv. Nr. 383)

BOSCH




Inventar-Nr.:

#it# Sesdnizle City / Country

Anzahl Achsen:

Siehe AWF Karte Seite 4

Arbeitsraum:

Siehe AWF Karte Seite 4

Drehzahlbereich
Werkstiickspindel

Siehe AWF Karte Seite 4

Max. Werkstilick

Durchmesser/-Lange:

Siehe AWF Karte Seite 4

Mess-System:

Nicht vorhanden

Automatisierung:

Automatisierung — Ladeportal mit Palettenumlaufband

Sonstiges:

Blrst- Absaugstation zum Absaugen Teile vor Raumarbeitsgang

BOSCH




Inventar-Nr.:

Bosch Werk:

City / Country

GILDEMEISTER
Drehmaschinen GmbH
Gildemeisterstr. 60 - D-33689 Bielefeld
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Inventar-Nr.: Bosch Werk:

Inventory no.: EE Bosch plant: Sy Coulning
1:2‘ 3| a|s| e] 7 | a| 9|1u|11|12’1a|14|15|1a’w?|1a|19|20‘21‘22|23|24|25I25|27|23‘29|30|31
.} - ] ")
*hotoor Maschinenkarte fir Normal-Drehmaschine |*"%%"%
5 Benennung LBasar 2 oo O = Masch.-Gruppe DKostonstello
H Drehmaschine O¥v 00000 'é_f 4 BldeTag 7 70 .25 |pBosolne 4571 G 4429
g 8 1vp MF twin [BFwikne M A Ou2 g 2 Lieter-Nr. Sinternes Kennzelchen
&/ meter  Gildemeister Drehmaschinen GmbH, Bielefeld S Invetriebn. 2 T1. 7 2
00| o welerer Gildemeister Drehmaschinen GmbH, Bielefeld © Standen ™ Anschattungskosten DM
Technische Daten Zubehor /Sondereinrichtungen Besonders geeignet fiir
5 Arbeitsbereich |
2 Spitzenhéhe / mm | S Spitzenweile / mm
Hmax. Drahlanga 200 mm (Futterteile)
Bmax, Umlaul-& db. Bett— 320 mm  Uber Abdeckung = 1
2 max. Umlaul-2 db. Plans:mitl-er; - / mm
Smax, Umlaut-2) In der Krbpfung / mm
BLange der Kroptung vor Planscheibe / mm
SHmax. Werkstickgewicht / kg
I Arbeitsspindel ]
2Spindelkepf nach DIN  Flachflansch S Grefle 2 170 h& o Innenkegel
BSpindel- i, vord, Lager 140 mm |3 Spindelbohung 79 mm
B Planscheiben-o J mm | & max. Futier-2 2501313 mm
‘2max. Drehmoment 340 nmm
SSupport | 2 Werkzeugsy Scheib. Rev. | = Meiselquerschnit 20/20
2 Anzahl der Battschlitten 2 | & Anzahlder Planschiitten 2
BLangshub 945/1080 | 2 Planhub 253/198
S Pinownkegel & Pinolen-2 mm
max. Finolennub von Hand/selbstiatig 2 g mm
max. F schebung von Hang/ i 3 ) 18 mm
Zeichnungs-Nr. Fundamentplan-Nr. Stromlaudplan-Nr

Best.-Nr. AWF 3003 Nachdruck verboten (2.96) © 1980 by AusschuB fiir Wirtschaftliche Fertigung e.V., Berlin Beuth-Verlag GmbH, Berlin BOSCH




Inventar-Nr.: — Bosch Werk: Citv / Count
Inventory no.: Bosch plant: ity'/Country
{a
FMabo/Gowicht | Flachorboca8 L 59 mxe B 23 m | SHone 2 m | 3Geweht 10500 k| Ausgestem: tog /00  name: Ao
& Antrieb | & GesamianschluBwert 97 kvA| 5 Gesamileistungsbedarf KW | &Spannung 400 v ]_gFroquem 50 H®
* Motor fur | Hersteller Type/Nr. I?\?ﬁ; EDTST;&% cos i Loi:::ng Slr:m D:?,:fi:m ]l Schutzart
H.-Spindeln | Gildemeister ISM 25 -4000 |
Vorschub plan X1, Xz, Y2 Fanuc 58 BS 1,85 -3000 | P55
Vorschub langs Z1, Zz, A3 Fanuc 65 BS 2,75 -3000 | IP55
‘Amieraggregat | Baier & Képpel AZ-1765 010 - | IP 54
Kihimittelpumpe |-~ Brinkmann TC 63/560-42 D4/165 1440/2800 IP 54
| Hydraulik I S ‘Fmo L-22 | B3/BS 2,2 1410 IP 54
& Vorschubgeschwindigkeit | 8 Zerspanwerte | fur 5160 far GG 20 bei Schnitigeschwindigkeit
Langssehiiten min/max 5 3 8000 mm/min max. Spanguerschnitt & -] mm® 2 m/min
Planschlitten  min/max £ 18 B000 mmimn
Elgang: ¥ langs 24 @ pan 20 mimin |3 Betriebsstoffbedarf |
_Vnrsemhlwnﬂ_' o lings 10200 N; & plan 8400 N |2 Kihimitel dm’/h bar
Gewindesteigungen 0007 min/max 500 mm/ 4
metrisch & & Steigung in mm
Withworth & (g GangerZoll | S Angaben zumL wtz |
Modu! 8 s Steigung in Modul | 8 Larmpegel dB(A)
& Emissionswerte
2 Spindeldrehzahlen in 1/min I
Getricbestule D;Dflz;?ﬂ_bq;m_h Anzahl der Stufen Stufonsprung
von bis - -
; _ A
I .
_Ill,ﬁ I Bemerkungen I
sl Lsven 20 bis 4000 U/min
*G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hydraulk, P = Pnaumatk
Bedienen Sie sich der Arbeitsergebnisse des AWF (Schriftenverzeichnis kostenlos). Anleitung fur den Gebrauch der AWF-Betricbsmitielkarten Best.-Nr, AWF 779 BOSCH

Ausschull fiir Wirtschattliche Fertigung e V. (AWF), DUsselderfer Strade 13, 65760 EschbomyTs,, Telefon (061 36) 50200
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