Layout SMB original

Layout SMB - 06
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Pos. 10 Kettenquerférderer chain cross conveyor La_yOUt SMB - 05 ) o _ _ )
. . A With a new cross conveyor and contactless, one-sided PU application device. Another advantage is a higher
Pos. 11 Vereinzelung singularization ) ) e )
: . production output of the system, among other things because the finished milled wood package can be
Pos. 12 Paketierung packaging o _ ) e _
Pos. 13 Paketband package conveyor trgnsported on again immediately W|thou_t aqy waiting time. o
Mit neuem Querférderer und bertihrungsloser, einseitiger PU Auftragseinrichtung.
Pos. 14 Paketband package conveyor ) o ! ) _ . : )
Weiterer Vorteil eine héhere Produktionsleistung der Anlage unter anderem weil das fertig gefraste Holzpaket
Pos. 15 Paketband package conveyor o . ) .
. . ] ohne Wartezeit gleich wieder weiter transportiert werden kann.
Pos. 16 Zentralfrise central milling machine
Pos. 17 Paketband package conveyor Layout SMB — 06
Pos. 18 veremz'?lu?g ! ng_UIanzat'E?n With new cross conveyor like 05 but after milling the further transport in the opposite direction
Pos. 20 Ketteneinfadelung chain threading : ) . : ) . ) .
) . . Mit neuem Querforderer wie 05 jedoch nach dem frésen der Weitertransport in entgegengesetzter Richtung
Pos. 21 WVorschubstation feeding station
Pos. 22 Strangpresse finger joint assembly press Layout SMB — 07
Pos. 23 Abl?"gﬁge crosscut saw o Like 06 but with an additional buffer package tape
Pos. 30 Beriihrungsloser PU-Auftrag contactless PU application

Wie 06 jedoch mit einem zusétzlichen Puffer-Paketband




