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Maschinen in Standardausfiihrung

Technische Daten : MILL 800" | MILL 1250| MILL 2000/] MILL 3000 | MILL 4500/{' MILL 6000/ MILL 8000

2

Bohrleistung in St 60'mit HM-Bohrer
Gewindeschneiden
Frasleistung in St 60

Werkzeugplatze
Werkzeugaufnahme DIN 69871
max. Werkzeug-@

bei freien Nebenpléatzen @
max. Werkzeuglange

max. Werkzeuggewicht
Werkzeugwechselzeit ca.

Span-zu-Span-Zeit ca.

stufenloser Drehzahlbereich bis
Spindelantrieb (Siemens / Fanuc)
max. Drehmoment

vorderer Spindellager-@
Werkzeugspannung

Ausladung Spindel zur Abdeckung
Abstand Spindelaufnahme-Tischoberflache

Verfahrweg X-Achse

max. Pendelbetrieb

Verfahrweg Y-Achse (+ 80.mm)
Verfahrweg Z-Achse

Vorschubkraft X-/Y-Achse
Vorschubkraft Z-Achse
Eilganggeschwindigkeit X-/Y-/Z-Achse

Starrtisch-Ausfiihrung
Starrtisch Lange
Starrtisch Breite
T-Nuten

Richtnut

5-Achs-Ausflihrung

NC-Schwenkbereich

Planscheiben-@

Rasterbohrbild

max. Transportlast

Drehzahl 4./5. Achse

direktes Wegmess-System fiir:4. und 5. Achse
Medienanschliisse auf der Planscheibe

Spaneforderer, Auswurfhéhe
Kiihimitteleinrichtung, Behélterinhalt

Gesamtanschlusswert ca.
Maschinengewicht ca.
Luftanschluss

{ CHIRON Baureihe MILL

242 mm 42 mm 942 mm
M 30 M 30 M 30
600 cm¥min . 600 cm¥min . 600 cm¥/min
24 24 24
SK 40 SK 40 SK 40
75 mm 75 mm 75 mm
160 mm 160 mm 160 mm
320 mm 320 mm 320 mm
8 kg 8 kg 8kg
15s 15s 15s
4,2s 4,2s 42s
- 9.000 min'* . 9.000 min’ 9.000 min“
kW 2k 2kw
140 Nm 140 Nm 140 Nm
70 mm 70 mm 70 mm
6.500 N 6.500 N 6.500 N
220 - 720 mm 220 - 1.060 mm 220 - 720 mm
90-640 mm  90-640 mm 90 - 640 mm
800-mm 1.250 mm 2.000 mm
- - 2 X750 mm
500 mm 840'mm 500 mm
550 mm 550 mm 550' mm
5.000N 5.000N 5.000N
10.000N 10.000N 10.000N
40 m/min 40 m/min 40 m/min
1.400 mm 1.850 mm 2.600 mm
550 mm 920 mm 550 mm
2x18H12 4x18H12 2x18H12
18 H8 18H8 18H8
+110° +120° ; -
280'mm 630 mm -
M 168 15H7x 50 mm M 16 x 0 15H7 x 50 mm -
. 320kg . 1.000kg =
:30/100 (250) min® = 25/37,5 min* =
+/-6" +/- 6" -

6 | 6 -
1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
900 | 900 | 900 |
40 kVA 40 kVA 40 kVA
70t 85t 9,51
6 bar. 6 bar 6 bar

@42 mm
M 30
600 cm*/min

24
SK 40
75 mm
160 mm

320 mm
8 kg
1,5s
4,2s

9.000 min*
2 kW
140 Nm

70 mm
6.500 N
220 - 850 mm
90 - 640 mm

3.000 mm
2 x 1.250 mm
630 mm
550 mm
5.000N
10.000N
40 m/min

3.600 mm
710 mm
4x18H12
18H8

1.050 mm
900 |

40 kVA
13,5t
6 bar

@ 42 mm
M 30
600 cm’/min

24
SK 40
75 mm

160 mm
320 mm
8 kg
15s
4,2s

9.000 min?
2kW
140 Nm

70 mm
6.500 N
220 - 850 mm
90 - 640 mm

4.500 mm
2% 2.000 mm
630 mm
550 mm
5.000N
10.000N
40 m/min

5.100 mm
710 mm
4x18H12
18H8

1.050 mm
1.400|

60 kVA
18,5t
6 bar

942 mm
M 30
600 cv’/min

24
SK 40
75 mm
160 mm

320 mm
8 kg
15s
4,2s

9.000 min
22 kW
140 Nm

70 mm
6.500 N
220 - 850 mm
90 - 640 mm

6.000 mm

2x2.750 mm !

630 mm
550 mm
5,000N
10.000N
40 m/min

6.600 mm
710 mm
4x18H12
18H8

1.050 mm
1.400 |

60 kVA
23,5t
6 bar

2 42 mm
M 30
600 cm*/min

24
SK 40
75 mm
160 mm
320 mm

8 kg
15s
42s

9.000 min’!
22 kw
140.Nm

70 mm
6.500 N
220 - 850 mm
90 - 640 mm

8.000 mm
2 x3.750 mm
630 mm
550 mm
5.000N
10.000N
40:m/min

8.600 mm
710 mm
4x18H12
18H8

1.050 mm
1.400 1

60 kVA
28,5t
6 bar



Optionen MILL 800" | MILE 12504 MILLE2000:| MILL 3000'| MILL 4500 | MILL 6000 | MILL 8000

High Speed Paket i : {

erhdhter Drehzahlbereich bis 12,000 min'  12.000 min* 12,000 min* 12,000 min*  12.000 min" 12,000 min*  12.000 min"
Span-zu-Span-Zeit ca. 32s 32s 3.2s 3,2s 3.2s 32s 32s
Eilganggeschwindigkeit X- / Y- / Z-Achse 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min

High Speed Plus Paket i ]
stufenloser Drehzahlbereich bis 20.000 min®  20.000 min*  20.000 min'  20.000 min®  20.000 min*  20.000 min*  20.000 min

Span-zu-Span-Zeit ab 29s 29s 29s 29s 29s 29s 29s
Eilganggeschwindigkeit X- / Y- / Z-Achse 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min

Verstarkter Spindelantrieb

stufenloser Drehzahlbereich bis 12.000 min*  12.000 min"  12.000 min"  12.000 min*  12.000 min*  12.000 min" 12,000 min"
Spindelantrieb Siemens 42,7 kW 42,7 kw 42,7 kW 42,7 kw 42,7 kw 42,7 kw 42,7 kW
max. Drehmoment Siemens 180 Nm 180 Nm 180 Nm 180 Nm 180 Nm 180 Nm 180 Nm
Bohrleistung in St 60 mit HM-Bohrer & 45 mm 45 mm 45 mm 45 mm 45 mm 45 mm 45 mm
Gewindeschneiden M 33 M33 M 33 M 33 M 33 M 33 M33
Fréasleistung in St 60 700 cm¥min 700 cm¥min 700 cm¥min 700 cm¥min 700 cm’min 700 cmmin 700 cm’/min

Weitere Optionen i
Werkzeugplatze 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163

Verfahrweg Y-Achse 630 - 630/840 840 840 840 840
Werkzeugaufnahme HSK-A 63 o . . o . . o
Werkzeuglidnge 370 mm (HSK-A 63) . . . o . . .
NC-Rundtisch . o . . . . .
NC-Rundtisch mit Grundvorrichtung o . . . . . .
2-Achs-NC-Rundtisch . . . o . B .
NC-Rundtisch im Starrtisch integriert . . o . . o o
Kiihimittel durch die Spindel bis 70 bar . o . o D B o
Spaneférderer mit Vollstromreinigung . . . . . o .
Messtaster ° ° . . . . .
Direktes Wegmess-System . o o . D . o
Stationdres 3D-Tastsystem . o o o o o o
Mittentrennwand mit mech. betatigter Offnung - - o o . B .
Werkzeugvermessung und -verwaltung . o o o o o o
Bohrerbruchkontrolle u. Standzeitiiberwachung ° o D ° o o o
Signalleuchte o ° . . . o .
Handrad o o ° . . o N
CHIRON Laser Control . D o . o o o
Steuerung: Si Fanuc, Heidenhain ° . . . ° ° .
Zentralschmierung . o . . o o .
Automatiktiiren ° o . . D o o

wwwichiron.de



Maschinen mit NC-Schwenkkopf

“Technische Daten’ 0 miLL 800! miLL 1250 | MILL 2000 | MILL 3000 | MILL 4500 MILL 6000 | MILL 8000

Bohrleistung in St.60 mit HM-Bohrer
Gewindeschneiden
Frasleistung in St 60

Werkzeugplatze
Werkzeugaufnahme DIN 69893
max. Werkzeug-@

bei freien Nebenplatzen @
max. Werkzeuglénge

max. Werkzeuggewicht
Werkzeugwechselzeit ca.

Span-zu-Span-Zeit ca.

stufenloser Drehzahlbereich bis
Spindelantrieb (Siemens / Fanuc)
max. Drehmoment

vorderer Spindellager-g

Werkzeugspannung

Ausladung Spindel zur Abdeckung

Abstand Spindelaufnahme Tischoberfléche vert.

Abstand Spindelaufnahme Tischoberfléche horiz.

Schwenkkopf mit Getriebe
NC Positionierachse
Auflosung
Wiede‘rholgenauigkeit
Antriebsdrehmoment
Haltemoment Klemmung

Schwenkkopf mit Torque-Antrieb

NC Positionierachse

Auflésung

Wiederholgenauigkeit (direktes WegmeBsystem)
Antriebsdrehmoment

Haltemoment Klemmung

" Verfahrweg X-Achse
max. Pendelbetrieb
Verfahrweg Y-Achse
Vorschubkraft X-/Y-Achse
Verfahrweg Z-Achse vertikal/horizontal
Vorschubkraft Z-Achse
Eilganggeschwindigkeit

Starrtisch Lange
Starrtisch Breite
T-Nuten
Richtnut

Spéaneférderer, Auswurfhdhe
KiihImitteleinrichtung, Behlterinhalt
Gesamtanschlusswert ca,
Maschinengewicht ca.

Luftanschluss

4 i CHIRON Baureihe MILL

42 mm 42 mm 42 mm
M 30 M 30 M 30
600 cm”min |~ 600 cm¥/min - 600 cm*/min
24 24 24
HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63
75 mm 75 mm 75 mm
160 mm 160 mm 160 mm
320 mm 320 mm 320 mm
8 kg 8kg 8 kg
15s 15s 15s
35s 35s 35s
12,000 min®* 12.000 min® 12,000 min’
3akw 34 kw 34 kW
140 Nm 140 Nm 140 Nm
70 mm 70 mm 70 mm
18.000 N 18.000 N 18.000 N
240 - 720 mm 240 - 1.060 mm 240 - 720 mm
90-720mm  90-720mm 90 -720 mm
190-905 mm 190 - 905 mm 190 - 905 mm
+100° +100° +100°
0.001° 0:001° 0.001°
+10" +10" +10"
280 Nm 280 Nm 280 Nm
1.400 Nm 1.400 Nm 1.400 Nm
+110° +110° +110°
0.001° 0.001° 0.001°
+5" x5 £5"
240 Nm 240 Nm 240 Nm
2.350 Nm 2.350 Nm 2.350 Nm
800 mm 1.250 mm 2.000 mm
- - 2 X765 mm
480 mm 820 min 480 mm
5.000N 5.000N 5.000N
630/715 mm ~ 630/715mm  630/715 mm
10.000N 10.000N 10.000N
40 m/min 40 m/min 40 m/min
1.400 mm 1.850 mm 2,600 mm
550 mm 920 mm 550 mm
2x 18 H12 2x18 H12 2x 18 H12
18 H8 18 H8 18 H8
1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
900 | 900 | 900 |
40 kVA 40 kVA 40 kVA
7,0 85t 9,5t
6 bar 6 bar 6 bar

42 mm
M 30
600 cm*/min

24
HSK-A 63
75 mm
160 mm
320 mm
8kg
15s
3,558

12,000 min'*
34 kW
140 Nm

70 mm
18.000 N
240 - 850 mm
90 - 720 mm
190 - 905 mm

+100°

0.001°

10"
280 Nm
1.400 Nm

+110°
0.001°
5"
240 Nm
2.350 Nm

3.000. mm
2 x 1.265 mm
610 mm
5.000N
630/715 mm
10.000N
40 m/min

3.600 mm
710 mm
2x18 H12
18 H8

1.050. mm
900 |
40 kVA
13:5:¢
6 bar

42 mm
M 30
600 cm/min

24
HSK-A 63
75 mm
160 mm
320 mm
8 kg
15s
3,5s

12.000 min*
34 kW
140 Nm

70 mm
18.000 N
240 - 850 mm
90 - 720 mm
190 - 905 mm

+100°

0.001°

+10"
280 Nm
1.400 Nm

+110°
0.001°
£5”"
240 Nm
2.350 Nm

4.500 mm
2% 2.015 mm
610 mm
5.000N
630/715 mm
10.000N
40 m/min

5.100 mm
710 mm

2x 18 H12
18 H8

1.050 mm
1.400 |
60 kVA
18,5t

6 bar

42 mm
M 30
600 cm’/min

24
HSK-A 63
75 mm
160 mm
320 mm
8 kg
155
35s

12,000 min
34 kW
140 Nm

70 mm
18.000 N
240 - 850 mm
90 - 720 mm
190 - 905 mm

+100°

0.001°

£10%
280 Nm
1.400 Nm

+110°
0.001°
5"
240 Nm
2.350 Nm

6:000'mm
2x 2.765-mm
610 mm
5.000N
630/715 mm
10.000N
40 m/min

6.600 mm
710 mm
2x18 H12
18 H8

1.050 mm
1.400 |
60 kVA
23,5 t
6 bar

42 mm
M 30
600 cm/min

24
HSK-A 63
75 mm
160 mm
320 mm
8 kg
15s
35s

12,000 min®
34 kw
140 Nm

70 mm
18.000 N
240 - 850 mm
90 - 720 mm
190 - 905 mm

%+100°

0.001°

10"
280 Nm
1:400:Nm

+110°
0.001°
+5"
240 Nm
2.350 Nm

8.000 mm
2 x'3.765 mm
610 mm
5.000N
630/715 mm
10.000N
40 m/min

8.600 mm
710 mm
2x 18 H12
18 H8

1.050 mm
1.400 |
60 kVA
23,5 1
6 bar



Optionen MILL 800 [IMILE 1250/) MILL 2000 | MILL 3000} MILL 4500/| MILL 6000.|"MILL 8000

Technologiepaket Frasbearbeitung von der Stange

NC-Rundtisch, Drehzahl max. 45 min™
Autom. Zangenspannung fiir Spannzangen bis 2 100 mm
NC-Schlitten fiir Stangenvorschub, Hub max. 1.100 mm
NC-Wender mit Spannstock fiir Bearbeitung 6. Seite

Technologiepaket Drehbearbeitung von der Stange

Drehspindel mit Spannzangenaufnahme 14,1 kW - 14,1 kW - - - -
Stangendurchlass, max. @ 65/100 mm - @ 65/100 mm - - - -
stufenloser Drehzahlbereich bis 4,500/3,000 min" - 4,500/3.000 min” - - - -
max. Drehmoment 90 Nm - 90 Nm = & & o
NC-Schlitten fiir Stangenvorschub, Hub max. 1.100 mm - 1.550 mm - - - -
NC-Wender mit Spannstock fiir Bearbeitung 6. Seite - - - - - -
Gegenspindel fiir Bearbeitung = - 6. Seite - - - -
High Speed Plus Paket i :

stufenloser Drehzahlbereich bis 20,000 min®  20.000 min®  20.000 min® 20,000 min®  20.000 min®  20.000 min"  20.000 min*
Span-zu-Span-Zeit ab 29s 2,9 2,95 2,95 29s 29 29s
Eilganggeschwindigkeit 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min 60 m/min
Weitere Optionen

Werkzeugplatze 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163 40/60/92/163
Werkzeugldnge 370 mm (HSK-A63) . . o . . . .
Verfahrweg Y-Achse 610 - 610/820 820 820 820 820
NC-Rundtisch . . . . B o o
NC-Rundtisch in Starrtisch integriert . o o D o o o
NC-Rundtisch mit Grundvorrichtung o ° o . . . .
KiihImittel durch die Spindel bis 70 bar o o o . o o o
Spaneférderer mit Vollstromreinigung ° o D ° ° o .
CHIRON Laser Control . . . . . o .
Messtaster . . o o . . .
Direktes Wegmess-System o o o o . . o
stationdres 3D-Tastsystem o . . . o . .
Mittentrennwand mit mech. betatigter Offnung - - D . ° . o
Werkzeugvermessung und -verwaltung o . . . . o o
Bohrerbruchkontrolle u. Standzeitiiberwachung o o o o . o D
Signalleuchte . o . . . D o
Handrad o o o . o . o
Steuerung: Siemens, Fanuc, Heidenhain o o o ° o o o
Stangen-Vorschubeinrichtung o - o < £ L =
NC-Lineareinheit mit NC-Wender . - o - = & i
Zentralschmierung . D . . . . o
Automatiktiiren . D . . o o o

www.chiron.de



Massbezeichnungen und Abmessungen

Baureihe MILL MILL 80071 EMILE 1250 {IMILE 2000 |TMILL 3000 | MILL 4500 |'MILL 6000 |EMILL 8000

Gesamtbreite 5.354 mm 6.033 mm 6.654 mm 8.788 mm 10.785 mm 12.835 mm 15.771 mm
b1 Kabinentiefe min., (24 WZ, Y = 500) 2.735 mm 3.415 mm 2,735 mm 2.995 mm 2.995 mm 2.995 mm 2.995 mm
b2 Kabinentiefe max., (60 WZ, Y = 840) 4.435 mm 4.855 mm 4.855 mm 4.855 mm 4.855 mm 4.855 mm 4.855 mm
b3 Tiefe Hintergrundmagazin (92 oder 163 Wz) 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm 800 mm
¢ Kommandopultbreite 330 mm 330 mm 467 mm 467 mm 467 mm 467 mm 467 mm
d Gesamthéhe max. 2.990 mm 3.110 mm 3.110 mm 3.170 mm 3.170 mm 3.170 mm 3.170 mm
e Kabinenhdhe max. 2.545 mm 2.545 mm 2.545 mm 2,545 mm 2.545 mm 2,545 mm 2.545 mm
f Kommandopulthdhe max. 1.875 mm 1.875 mm 1.875 mm 1.875 mm 1.875 mm 1.875 mm 1.875 mm
g Hohe Aufspannflache 905 mm 945 mm 905 mm 945 mm 945 mm 945 mm 945 mm
h  Lange Aufspannfléche 1.400 mm 1.850 mm 2.600 mm 3.600 mm 5.100 mm 6.600 mm 8.600 mm
j  Tiefe Aufspannflache 550/710 mm 920 mm 550/710/920 mm  710/920 mm  710/920 mm  710/920 mm  710/920 mm
k Abstand Spindelaufnahme — Aufspannflache 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm
| Hohe Spaneforderer 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
x  Verfahrweg X-Achse 800 mm 1.250 mm 2.000 mm 3.000 mm 4.500 mm 6.000 mm 8.000 mm
y Verfahrweg Y-Achse 500/630 mm 840 mm 500/630/840 mm  630/840 mm  630/840 mm  630/840 mm 630/840 mm
z Verfahrweg Z-Achse 550 mm 550 mm 550 mm 550 mm 550 mm 550 mm 550 mm

5-Achs-Ausfiihrung

g1 Héhe Planscheibe 795 mm 825 mm
h1 BriickenmaB 950 mm 1.390 mm
j1 @ Planscheiben 280 mm 630 mm
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CHIRON Technologies

de Production SAS

14 Chemin de la litte

92390 Villeneuve-la-Garenne, Frankreich
Tel, +33 1 47 98-5950, Fax -5431
info@chiron-technologies.fr
www.chiron-technologies.fr

CHIRON Italia S.p.A.

Via Ambrosoli 4/C

20090 Rodano Millepini — (M), Italien
Tel. +39 02 953-21102, Fax -28620
info@chironitalia.it

www.chironitalia.it
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CHIRON-WERKE

Asia Pacific Pty. Ltd.

18 North Drive, Virginia Park
236-262 East Boundary Road

FbtuCf oufihi -IWtll4276-1Bviwhijf o
Tel. +61 395-750 000, Fax -637 944
info@chiron.com.au
www.chiron.com.atl

CHIRON Machine Tool

(Beijing) Ltd. China

Room 1203, Tower |,

China Central Plaza Office Building

No. 81, Jianguo Road, Chaoyang District,
Beijing 100025, P.R. China

Tel, +86 10-6598 9811, fax -9812
info@chiron-china.com
www.chiron-china.com

CHIRON-America INC.

10950 Withers Cove Park Drive
Charlotte, NC 28278, USA

Tel. +01 704 587-9526, Fax -0485
info@chironamerica.com
www.chiropamerica.com

CHIRON India Machine Tools

Private Limited

#33, Naseer Affinity, 1st Floor

Miller Tank Bunk Road, Kaveriappa Layout,
Vasanth Nagar, Bangalore - 560 052, Indien
Tel. +91 80 4905-6490, Fax -6450
info@chiron-india.com
www.chiron-india.com

CMS-GmbH

Gewerbepark |, take-off” 125

78579 Neuhausen ob Eck, Deutschland
Tel. +49 7461 940-3700, Fax -3701
cams@chiron.de
www.cms-gebrauchtmaschinen.de
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