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WINTER CNC Kopierdrechselbank
Rotary Flat Typ 1500-400
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Technische Daten:

Spitzenweite 1500 mm

Spitzenhdhe 400 mm

max. Bearbeitungsdurchmesser @ 400 mm

Motorleistung Spindel 4,0 kW

Spannung 400V /50 Hz

Spindeldrehzanhl 0 - 3000 U/min

Anzahl der gesteuerten Achsen 3

Frasespindel fur Flachgravur
Arbeitsgeschwindigkeit 3500 mm/min

Flihrung Linearfihrungen und Kugelrollspindel
Steuerung MACH3 inklusive PC und Software
Werkstiickspannung pneumatisch

Maschinenstander schwere Stahl-Grauguss Konstruktion
Werkzeugwechsler nein, manueller Wechsel
Abmessungen L=2700, B=1400, H=1750 mm
Nettogewicht 1800 kg

Druckluftanschluss 6 bar

1 Stiick V-Form Stahl
10 Stiick Graviermessser
Farb-LCD-Display 12" mit Tastatur
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Hardware und Steuerung
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MACH3 Oberflache
Grundfunktionen von Mach3:

Ermoglicht den direkten Import von DXF, BMP, JPG, und HPGL-Dateien
Visuelle Anzeige G-code

Vollstandig anpassbare Benutzeroberflache

Anpassbare M- Codes und Makros mit VBScript

Drehzahl-Regelung

Steuerung mehrerer Relais

Manuelle Pulserzeugung

Video Anzeige der Maschine

Touch-Screen- Fahigkeit

Vollbild Forderfahigkeit
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