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MEBAPrO = 260 GP
260 AP
260 GP / CREA DRILL

Facettenreiche Sagetechnik
far alle Anforderungen
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260 GP, 260 AP, 260 GP/CREA DRILL

260 GP 260 AP Serienausstattung
Ausflihrung Halbautomat Ausflihrung NC-Automat ) ) -

- Stabile Portalrahmen-Konstruktion 2-Sdulen-
90° @260 300x260 90° @260 300x260 lineargefiihrt
45: re @230 220x260 Mlc_)tor 1,5 kW - Sagevorschub Uber frequenzgeregelten
30°re 2140 140x200 Sageband 3700x27x0,9 mm Spindelantrieb mit automatischer Schnittdruck-
Motor 1,5 kW Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. regulierung
Sageband 3350x27x0,9 mm Reststiicklange ohne Manuell: 20 mm| - Stufenlose Schnittgeschwindigkeit Gber AC-Antrieb
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. Blindelspannung Auto: 100 mm| . Zentrales Ubersichtliches Bedienfeld
Reststiicklange ohne Manuell: 20 mm| | Reststicklange mit Manuell: 100 mm| . Hghenschaltleiste
Biindelspannung Auto: -| |Blndelspannung Auto: 200 mm| . prehpunkt in Flucht zum Sageband und
Max. Materialdurchlass I Max. Materialdurchlass Materialanlage, dadurch keine Verénderung
Bindelspannung Option nicht lieferbar R @260 / 300x260 des Langenmates
Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm - Prazise Sageband-Hartmetall-Rollenfiihrung
Abmessungen (LxBxH) | 2000x1650x1850 mm Abmessungen (LxBxH) |2150x1650x1850 mm - Sagebandbiirste
Arbeitshohe 750 mm Arbeitshéhe 750 mm - Sageband um 2° schrég gestellt
Gewicht 625 kg Gewicht 1050 kg

260 GP + Crea Drill Bohreinheit

MEBA Materialanschlag MLA

Ausflihrung Halbautomat Verfahrweg 3000 mm

90° @ 260 300x260 Schienenlange 3400 mm

45° re @240 220x260 Positioniergenauigkeit | 0,1 mm

30°re @ 140 140x200 Uber Servomotor
Motor 1,5 kW Positionserkennung Uber berthrungsloses
Sageband 3350x27x0,9 mm Messsystem
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min.

Reststiicklange ohne Manuell: 20 mm . .
Bunddspannﬁng Auto: _ | | Technische Daten Crea Drill

M_gx. Materialdurchlass Option nicht lieferbar Nennleis’Eung 1,9 kW

Bur:ndelspannung Anzahl Gange 3

Kleinster @ 5 mm Nenndrehmoment 20/7/4Nm
Abmessungen (LxBxH) | 2000x1650x1850 mm ) 260-600 / 600-1600 /
Arbeitshdhe 750 mm e 1200-3300

Gewicht 800 kg Bohrfutter 3-16 mm

MEBA Metall-Bandsagemaschinen GmbH
LindenstraRe 6-8, D-72589 Westerheim
Tel. +49 (0)7333-96 44-0, info@meba-saw.de

Zusatzliche Serienausstattung bei MEBA 260 AP:

- NC-gesteuerter, automatischer Materialeinschub
mit hydraulischer Materialvollhubspannung

+ Einfache Bedienung durch NC-Steuerung mit
Klartextanzeige

- Materialvortaktfunktion ohne Umspannen des
Materials bei kurzen Abschnitten

- Stabile, lineargefiihrte Nachschubzange mit
Servopositionierung flir hochste Genauigkeit

- Autom. Einstellung der Bandfihrung auf
Materialbreite

- Angetriebene Spaneblrste, synchron zur
Bandgeschwindigkeit

Zusatzliche Serienausstattung bei MEBA 260 GP:

- Digitale Gehrungsanzeige 90°-30°.

- Gehrungslagerung Uber der Arbeitsflache, dadurch
alle Komponenten frei von Verschmutzung durch
Spane

- Integrierter geschlossener Rollengang 2000 mm

+ Materialschnellspannung. Bei jeder Winkelstel-
lung des Sagerahmens wird das Material parallel
in 90° gespannt

- Spaneschublade

+ Minimalmengenschmierung, umweltfreundlich und
sauber

Bohreinheit CREA DRILL

- Einfache Einstellung der Bohrposition

+ Wiederkehrende Quermafe kdnnen Uber Raster
voreingestellt werden

- Langenpositionierung lber automatischen
Messanschlag MLA

+ Kurze Einarbeitungszeit

- Kein Messen, kein Anreifien, kein Kérnen,
dadurch keine sichtbaren Anrei3linien

+ Umweltfreundliche und saubere Minimalmengen-
schmierung

- Fur alle gangigen Werkstoffe geeignet

- Hohes Drehmoment (3 Getriebestufen)

- Bohrfutter 3-16 mm

+ Kernbohrer bis 60 mm

Materialanschlag MLA

+ Prazise und leichtgangige Linearfihrung

- Langenpositionierung Uber Servo-Antrieb

+ Positioniergenauigkeit 0,2mm

+ Pneumatische Positionsklemmung

- Langeneingabe Uber NC Dialogsteuerung

+ Anschlagverlangerung zur Nullpunktverschiebung
zwischen Sage und Bohrbetrieb

- Automatisches Freifahren der Anschlagplatte

+ Pneumatisches Heben und Senken des

Anschlagarmes
-+ Automatische Langenkorrektur bei Gehrungs-
schnitten

Irrtum und Anderungen
vorbehalten.
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