nia filtrowania {na otap)
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STERCWNIK AC SERVO

ZRODEO ZASILANIA 24 VOC

PRZEKAZNIK DATALOGIC CAT 4
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FR10GGLOVA

BEZPIECZNIC L0X38 GG 1A
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FILTR TABLICY B EKTRYCZME)

ECZYSIO LICEL, 204

FOTOKOMORKA MA8

0300511443

RVFCOON0011.30

REGLUILATOR CISNIENIA Z FILTREM

MOTOREDUKTOR
FIMEC-NMRY P75 0.37 kw

MATERIAL FILTRUIACY ZIELONY
EN-779 1x20 m

LR PAPIEROWY FALDOWANY

BELT VOLTA TYPL C

CLEAN RUBBLR

RUBBER PU




PO TN, CHUNZAL DF T TRANSPORTI
O Ralla, 203

1008 CASTEN OM DE L8 BLANA, SPAIR
TeL Onad sE 7 /450435

{nakovwanis: KARINS FZ-1400
Meredel: B2-1400-5TM DAS TECH
Daia procikei; 10/11/2018
frera de serie: 18/155/140

Urzydzenie jest zeodie 2z przepisami hastepujaovch wyiverityeh UF fwidacenieo ze wssysikimi

poprawkarni do zastosowania):

s YB[AV/CE Whiyezne dot. magzyn, kidre uniswazniajy nastepujace wytyezne UE:
89/302/CF, 93/44/CF, 01 JABR/CF v 93/68/CF

& J5/23/CE Wylyerne dot, niskicgo napigeia iich poprawki (93/68/10)

w B9/336/CFF Wyiyezne kompatybilnodel elekiromagneiyene] 1ich poprawki
{43/68/EC)

[ zosiato zaprojektowane | wykonane z zastosowanictn pastepuigeych nortn synchronizujgeyeh:

o ENZ92-10 EN 292-2 “Bezpiecrensiwo maszyn. Kohcepeje bazowe, ogolne zasady dot.
rrojekin”

o LN 294 “Bezpleczensiwo maszyh. Zachowanie odlegiadai bezpicczenistwa aby
uhiermazliwié dosigp do siref nichezpieczenstwa wyiszero 2agrozenia”

e EN746-1 “Urzadzenia przemystowe obstugi cieplnej. Crgéd 1: Qgdlne wyimogt
hezpleczensiwa urzadeen prremystowych ebstugh cieplne]”

& BN 60204-1 “Bezpieczeristwo maszyn, Wyposazenie clekiryezna maszyn. Czedéd 1;
Wymogl ogélhe”

Vicente Alcacer Martinez

Castedldn Manager
| liszpania et = £

: b e
241172018 ; ;

BAS TECH SOLUTTONS, S.1.U.
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1 INFORMACIA BEZPIECZENMSTYA . oot siecti o tise st ebsea s e e resresaennseaan s eeeatestanseatersessnanas 3
i Przed rozpoczecienm doldadnie przecaytaj niniejszy instrukoje.. ... Errort Blarcasdor yig

definida,

1.2 Whjadmienio symbolio. i e 3
1.3 Instrukcjo bezpieCzeAstwa i [T PO SR URPRORIPN 3
1.4 ZAprozenie Clekbryrzne. i 4

1.5 Zaprozenie WCigERIeCia PriCZ DA% .o ses e e an s s senaressenens £
2 G ARANCIA e e e 5
B WPROWADZENIE ..o i i e ee et a e s b e st st EEanr e s s E s a e 6

3.1 DSt creeee e be b recrren et e e e bt iErrar! Marcador ne definido.

5 OPEROWANIE URZADZENIEM ..ot O

5.1 ROZPOCZYNAJAC CYRL L 1r v ettt e s et B
B UTRZYMANIE oottt s e e sbr st vss et e e e 0 st b E b s e b e e b e bbb ran s n s s 9

6.1 DOpPasoOWanie NAPIEZENIA PASA. .. icrerrerierren s resrer s renrrs s snseees s s 9
ANEKS A, SPECYFIKACIA TECHNICZNA ..o e iError! Marcador no definidao.
ANEKS B, CZESCI ZAMIENNE........cvievvvsisrrsnrrnseenns e iError! Marcador no definido,
ANEKS C. DEKLARACIA ZGODNOSCL .....coveieririeaseeineen e sneeensnens iError! Marcador no definido.
ANEKS D. SCHEMATY ELEKTRYCZNE iError! Marcador no definido.
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T INFORMACIA BEZPIFCZENSTWA

1.1 - Przed rozpoczeciem dokladnie preeczytal niniejszg instrukeje
Ohowiazkowym jest uwazne przecsytanic niniejszej insirukeji zaraz przed rozpoczeciem
operowania tg maszyng. Upewinij sie ze zrozumialed zarowno instrukcje borpiecrzensiwa jal i
punkdy iduczowe aby unikingd jakiekobwick mozliwe zagraienie.

1.7 Wylasnicnio symboli

NlEBEZPIECZEI‘(IS’i‘Wa. Niniejsze uwagi winny byé nrzestrzegane aby za|:)v(_}[;ica(:

jakimkolwiek szkodom dla uzyikownika.

OSTRZEZENIE. Niniejsze uwagi winny by¢ przestrzegane aby zapobiec
jakimkolwiek szkodom dla urzadzenia.

UWAGA. Niniejsze uwagi dostarczajg uiytecznej informacji dot. instalacji i
operowania maszyna. '

‘ ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE. Zagrozenie dot. pradu elekirycznego.

1.3 Instrukcja bezpieczenstwa
Wiasciwe operowanie urzadzeniem transportujacym chtodzenia - 8F bedzie tylko mozliwe przy
zastosowaniu sie nastepujgcych instrukcji bezpieczedstwa:

e Uiywaé to urzadzenie tylko zgodnie z wyznaczonym przeznaczeniem tak jak jest ta
wyszczegolnione w ninigjszej instrukeji,

s Przed dokonaniem pierwszej operacji maszyny, wszystkie podiaczenia winny byé
doktadnie sprawdzone i dociénigte w ztaczach tak jak to jest wymagane. Niniejsza
czynnos¢ przegladu winna by¢ przeprowadzana takze co 6 miesiecy.

e Przeglady, naprawy i konserwacja mogg byt dokenywane tylko przez
wykwalifikowanych technikéw. '

s Cperatorzy muszg zapozna¢ sie z panelem kontroli i przyciskami ktére on zawiera.
Operowanie pasem transportujacym chlodzenia — 8F zostafo opisane w Sekcji 5.

DAS TECH SOLUTIONS
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b saprozonio nlektryozne

A 7agrozenie porazenia pradem,
£ v % | Zawsze odigezaj glowny wytaeznik i jakikolwick obieg wewnetrzny przed instalacja
lub reperacig maszyny.

Nigdy nie operuj maszyna - OF z otwarty szafg elekiryezng lub uszkodzonymi

rabezpteczeniami,

1. ZagroZenie wCiaghiecia przez pas

Zagrozenie weiggniecia wyZseych rzecry nad pasem iransportujacym kiedy pas jest
uruchomiony.

Operator nie powinien posiadad tancuszkow na szyi, branzoletek fub innych
przedmiotdw ktdre moglyby zostad weiagniete podczas pracy pasa.

Nigdy nie wolno umieszczaé ragk pod pasem kiedy massyna jest w trakcie pracy.

Operator winien zawsze odlaczy¢ zasilanie przed dokonywaniem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych czesci ruchomych pasa transporiowego,

R

DAS TFLTSOLUTTONS ' 4
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2 GWARANCIA
PAS TECH SOLUTIONS, SLU gwarantuje wszystkie nowe kamponenty urzadzenia
transporiujgeego chlodzenia - 8F, za wyjatkiem czesci zarmnocowanych podlepajgoych zuzyeiu,

Okres gwarancji zaczyna sie od daty dostarczenia urzgdzenia. Prosimy o zapoznanie sig 7
haszymi Ogolnymi Warnnkami Handlowymi aby poznad wigcej szezepdiow dot. naszych ustug
warancyiveh,

f «% Gwarancja straci waznosc josli izadzenie bedvie uzywane do innych celdw niz ie
< 8 5 do ktorych zostato wyprodukowane.

Ponadio, zamiany b wyrniany nie antoryzowanej jednej lub wigce} czedc
zamiennych maszyny i zastosowanie narzedzi lub akeesoridw nie
wyszezegdinionych przez prodicenia moze spowodowa? niebezpieczenstwo lub
wypadelk. Takie przypadii zwalniajg producenta z jakiejkolwick odpowiedzialnogc
t anulujg gwarangje,

DAS TECH SOLUTIONS '
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O WPROWADZENIE

Tasma transporivjaco chiodzenia — 8F zostata zaprojekiowana jako jedna z ostatnich sekgji linii
produkeyjnej. Jej przeznaczenie polega na schiadzaniu produkiv po przejéciu przez
nagrzewanie w suszarni.

A0 Qs
Dla spetnienia swojego przeznaczenia fadma - - 8F skiada sie podsiawnwo 7 (Rysunek 7):
1, Tasma transportujaca 7 6 badcuchami. Przenosi mararial i jest praygotowana i
dostosowana do dyzych naciskdw,
2. Urzadzenie schtadzanfa. Osiem wentylatorow dmuchowych schiadza ptytki podezas
transportu wzdiuz maszyny. Wentylatory mogg zostac wiaczone w dwéch niezaleznych
od siebie rzgdach aby dopasowac poziom schiadzania do ilnéci transportowancgo

maieriahy.

Rysunck 1. Lregdeenie tronsportufaoe chilodreniy - 8F

Fraty TICF SO HITIO S ) 6



A INSTALACIA

Aby zapoznad sie z danymi technicznymi doi. podigczenia zasilania elektrycznego, pairz Aneks
A (Specyfikacje Techniczne). Prosimy mied na uwadze nasiepujace uwagi:

Podiaczenie do sieci elekiryeznej zaktadu winno zostaéd przeprowadzone tylko

przez wykwalifikowany personel.

Tasma transporivjea chiodeenia ~ BF wyinaga zabezpicczonia zastosowania
hezpiecznikow /istaowocieplnych poniewa w momaendcie uinicharniania {1min.)
urzadzenie moze zuiywad az do 1.3 napiecia nominalnego. Rekomendowany
ukiad kabla wykazany zostat w Aneksie D {Schematy elekiryczine).

Kable zasilania winny byé odpowiednio zamocowane | nie mogg byé wystawione
na dziafanic promicniowania podezerwient,

Rysunelk 2. Instedacie e!ekfryczlnn

DAS TECH SOLUTIONS v
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OPEROWANIL URZADZENIEM

Jak tylko tasma transportufgca chiedzenia - 8F zostanie odpowicdnio zainstalowana, jest juz w
petni przygotowana do uzytkowania, Urzgdzenie koniroluje sie poprzez panel kontroli (Rysunek

3),

o (T-J @

@ ®&® @& © © €)

Rysunek 3. fanel kontroli tasmy tronsportiggeef chlodzenio-8F

FLEMENT oPIS

1

Odlgcznik. Odigeza tablice zasilania elektrycznego zaktadu

Przetgeznik Wentylatordw rzqd 1. Whacza/wytacza rzad wentylatordw n2 2

Przefgeznik Wentylatordw rzgd 2, Wiacza/wylacza rzgd wentylatoréw ne 2

Reset awarii. (Wstecznie) Winien by¢ wlaczony przed uruchom. maszyny

Start. Rozpoczyna ruch tasmy transportujacej

Stop. Zatrzymuje ruch pasa transporiujgcege

Szybkosc taricuchow, Reguluje szybkost taricuchow

Alarm. Swieci sie kiedy zostat odtaczony ktérys z bezpiecznikéw

WIS |~ (3 (AW

Awarig stop. Zatrzymuje urzadzenie w przypadku awarii

5.

Rozpoczynajgce cykl

Prosimy o przestrzeganie ponizszych wskazaid {krokdw) podczas operowania urzgdzenia
transportujacego chlodzenia - 8F:

S A T o

Zamknij odtacznik (1) w pozycji ON.

Sprawdz czy przycisk Awaria stop {9) nie jest uruchomiony. gdyby byt, uwolnij go.
Nacisnij przycisk Reset awarii (4) {niebieski).

Nacisnij przycisk Start (5) {zielony). taricuchowa tasma transportujgca uruchomi sie.
Dopasuj predkosc obrotu faricuchdw poprzez przefacznik Szybkosé faricuchdw (7).
Umiesc przetaczniki Wentylator rzqd 1 i Wentylator rzqd 2 w pozycji | (ON) aby
uruchomic urzgdzenie chiodzenia.

Aby zatrzymac prace maszyny, wcisnij przymsk Stop (6)
R T TR

TS TR S DI a

i
;
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E
;
3
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6 UTRZYMANIL

topatki wentylatorow i faficuchy winny by¢ kontrolowane | czyszezone regularnie w
Srodowiskach zapylonych aby zabezpieczyé opiymalne funkcjonowanie maszyny i wydtuzyé
jepo ywotnodd.

Umicse adfgeznik (unieszezony po prawej bocznej stronin szaly elektrycznej) w
pozyeji 0 (OFF) aby odelgd zasitanie prred realizowaniem jakichkohwiek prac

konsarwacyjinyeh.

6.1 Dopasowanie naprezenia tancuchow

tancuchy winny byc regularnie dogladane i dopasewywane 7 1a cji tego 70 mogge tracic
napreienie podcezas pracy. 0§ ustawienia posiada dajace sie ustawic foryska w celu ustawienia,
ich pozycji, Aby ustawi¢ naprezenie taticuchdw, dociénij atbo poluénij nakretki kiore pokazuje
Rysunek 4:

DASTECH SOLUTIONS . '




ANEKS AL SPECYFIRACIA TECHNICZNA

_ _ TABLICA ELEKTRVCZNA ]
Zasitanie energia 400V @ 50 Hz {3 F+N+1) ]
Napiecie kontrolne S 24 VDC L
Natgzenie “0”'“'_‘f"‘_f_"_’e...._..._.._. S A5 A
Natezewierosruchu o lsan
Mo nominalna _ 30w L e
T SZARUBKIRYOZNA
gy G s s ] 60000050
- CWEMIVIATOR HCRESE-61 |
Predkosé - 9.0 rpm -
Max. natgienie ) 0,85 A400V)
Mot ] 1032kwW
Max. wydajnosc 6500 m3/h o

Pty FECH SOLLETONS



Py

ANLKS B3, CZESCH ZAMITENNE

KO ILOSE OPIS _
HCRE-56-67 2 WENTYEATOR DMUCHAWA
NDR-75-24 1 ZRODLO ZASILANIA 74 VCC
95ACCE170 L PRZEKAZNIK' DATALOGIC

CAT 4
PRZEKAZNIK ANANC 6 A
RXM-230VAC 3 530 VAC
ATV320U06N4C 1 WARIATOR 0.55 KW 400 V
FR10GG50V?2 4 BEZPIECZNIK 10X38 2 A

DAS TECH SCLUTIORNS




BEZPIECZNIK 10X38 4 A

FRI0GG50VA 4
LT 208 2
LCT.208 2

LOZYSKG LHCF. 208

LOZYSKO UCT.208

10B-1

7 metros (x6)

EANCUCH TRANSPORTOWY

MTQO16

MOTOREDUKTOR NMRY
P75 0.37 KW

Tes TECH SO HTIO S

SRR AR

12



ANFKS C. DEKEARACIA ZGODNGSC

UF Deklaracia Zpodnosci L TECH
“ Solutions
M2 Dokumentu: das L7/ 127 1605
Prodiucent: (RAS TECH SOLUTIGRHS, 5040
Adres: POL, IND, CIUBAD DEL TRANSPORTE
¢/ ltalia, 203
12006 CASTELLON DE LA PLANA, SPAIN
TEL.: 0034 GR77A5841

LN S

Oznakowanie: URZADZENIE TRANSPORTLUIACE 6 LANCUCHOWE
Model: B-1400-CL DAS TECH

Data produkcii: 30/12/2017

Numer serii: 17/127/600

Urzadzenic jest zgodne 2z przepisami nastepujgcych wytycznych UE {wigcznie ze wszystkimt
poprawkami do zastosowania):

» 98/37/CE Wytyczne dot. maszyn, ktdre uniewazniajg nastepujace wytyczne UE:
89/392/CE, 93/44/CE, 91/368/CE vy 93/68/CE

e 73/23/CE Wytyczne dot. niskiego napiecia i ich poprawki {(33/68/EC)

s 89/336/CEE Wytyczne kompatyhilnosd elekiromagnetycznej i ich poprawki
(93/68/EC}

| zostato zaprojektowane | wykonane 7 zastosowaniem nastepujgcych norm synchronizujgeych:

e [N 292-11EN 292-2 "Bezpieczenstwe maszyn. Koncepcje bazowe, ogélne zasady dot,
projektu”

¢ EN 294 “Bezpieczenstwo maszyn, Zachowanie odlegtosci bezpieczenstwa aby
uniemozliwié¢ dostep do stref niebezpieczenstwa wyZiszego zagrozenia”

e EN 746-1 “Urzadzenia przemystowe obstugi cieplnej. Czes¢ 1: Ogdine wymogi
bezpieczeristwa urzadzen przemystowych obstugi cieplnej”

e EN 60204-1 “Bezpieczenstwo maszyn, Wyposazenie elektryczne maszyn. Czesc 1:
Wymogi ogdlne”

Vicente Alcacer Murtinez

Castellon

Hiszpania

30/12/2017

DAS TECH SOLUTIONS, S.L.U.

DAS TLCH SOLUTICNS I
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1 INFORMACJA BEZPIECZENSTWA

1.1 Przed rozpoczeciem doktadnie przeczytaj niniejszg instrukcje
Obowiazkowym jest uwaine przeczytanie niniejszej instrukcji zaraz przed rozpoczgciem
operowania tg maszyng. Upewinij sig Ze zrozumiate$ zardwno instrukcje bezpieczenstwa jak |
punkty kluczowe aby unikng¢ jakiekolwiek mozliwe zagrozenie.

1.2 Wyjasnienie symboli

NIEBEZPIECZENSTWO. Niniejsze uwagi winny by¢ przestrzegane aby zapobiec
jakimkolwiek szkodom dla uzytkownika.

OSTRZEZENIE. Niniejsze uwagi winny by¢ przestrzegane aby zapobiec
jakimkalwiek szkodom dla urzadzenia.

UWAGA. Niniejsze uwagi dostarczajg uzyteczne] informacji dot. instalacjii
operowania maszyna.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE. Zagrozenie dot. pradu elekirycznego.

1.3 Instrukcja bezpieczenstwa
Wiasciwe operowanie urzadzeniem transportujacym B-1400-CL bedzie tylko moZliwe przy
zastosowaniu sie nasicpujacych instrukeji bezpiecreistwa:

s  Uzywad to urzadzenie tylke zgodnie z wyznaczonym przeznaczeniem tak jak jest to
wyszczegdlnione w niniejszej instrukcji.

o Przed dokonaniem pierwszej operacji maszyny, wszysikie podiaczenia winny by
doktadnie sprawcizone 1 docisniete w ztacrzach tak jak to jest wymagane. Niniejsza
czynhosd przegladu winna byé przeprowadzana takze co & miesigcy.

o Przeglady, naprawy i konserwacja moga by< dokonywane tylko przez
wykwalifikowanych technikdw,

s Operaiorzy muszg zaponad sig z panelem kontroli { przyciskami kiore on zawiera.
Operovwanic pasem transpor tujacym B-1400-CL zostalo opisance w Sekdi 5.

AR SR e o

Craty LU G s




EERER ORI

1
!
H
¢
i
4
t
i
:

1.4 Zagrozenie eleklryczne

Zagrozenie porazenia pradem.

Zawsze odigczaj glowny wytgcznik i jakikotwiek obieg wewnetrzny przed instaiacja
lub reperacja maszyny,

Nigdy hie operuj maszyng B-1400-CL z otwartg szafg elektryczng lub uszkodzonymi
zabezpieczeniami,

1.5 Zagrozenie wciggniecia przez pas

Zagrozenie wciggnigcia wyzszych rzeczy nad pasem transportujacym kiedy pas jest
uruchomiony. '

Operator nie powinien posiadac taficuszkéw na szyi, branzoletek lub innych
przedmiotdw ktore mogtyby zostal wciggniete podczas pracy pasa.

Nigdy nie wolno umieszczac ragk pod pasem kiedy maszyna jest w trakcie pracy.

Operator winien zawsze odfaczyc zasilanie przed dokonywaniem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych czesci ruchomych pasa transportowego.

Aaia




2 GWARANCIA

DAS TECH SOLUTIONS, SLU gwarantuje wszystkie nowe komponrenty urzadzenia
transportujacege B-1400-CL, za wylatkiem czesci zamocowanych podlegajacych zuzyciu,

Okres gwarancji zaczyna sie od daty dostarczenia urzgdzenia. Prosimy o zapoznanie sie z
naszymi Ogo6lnymi Warunkami Handlowymi aby poznac wigcej szczegdtéw dot. naszych ustug
warancyjnych.

Gwarancja straci waznosc jesli urzadzenie bedzie uzywane do innych celdw niz te
do ktdrych zostato wyprodukowane,

Ponadto, zamiany lub wymiany nie autoryzowanej jednej lub wiecej czesci
zamiennych maszyny i zastosowanie narzedzi lub akcesoridéw nie
wyszczegdlnionych przez producenta meze spowodowaz niebezpieczenstwo lub
wypadek. Takie przypadki zwalniajg producenta z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
f anulujg gwarancje.
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3 WPROWADZENIE
Tasma transportujgca B-1400-CL zostata zaprojektowana jako pierwsza sekcja linii
produkcyjnej. Jej przeznaczenie jest podwdjne:

» Rozmieszczenie produktu i transportowanie ich w kierunku nastepnej sekgji.
¢ Oczyszczenie i eliminowanie jakichkolwiek resztek zanieczyszczenia powierzchni
produktu ufatwiajgc dalszg obrébke materiatu,

‘ 2.1 Opis
Dla speinienia swojego przeznaczenia tasma B-1400-CL sklada sie podstawowo z {Rysunek 1);

1. Tadma transportujgca. Przenosi materiat i jest przygotowana i dostosowana do dyzych
naciskow, _

2. Mechanizm dostosowujacy pozycjenowanie, Pozwala odpowiednio pozycjonowad
réznego wymiaru plytki na linii.

3. Urzadzenie czyszczgce, Dwa wentylatory nadmuchowe odprowadzaja pyt z
powierzchni plytek.

4. Urzadzenie odkurzania (opcjonalnie), Odkurzacz przemysfowy odsysa i filtruje pyl i inne
czasteczki zhierane przez urzadzenie czyszczgce. Jego rure wejécia faczy sie z wyjéciem
urzgdzenia czyszczacego.,

Hysunek 1 Urcgdzenie tronsporijgoe 8- 140001
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4 INSTALACIA

Aby zapoznaé sie z danymi technicznymi dot. podtaczenia zasilania elektrycznego, patrz Aneks
A (Specyfikacje Techniczne). Prosimy mied na uwadze nastepujace uwagi:

Podtaczenie do sieci elektryczne} zaktadu winno zostac przeprowadzone tylko
przez wykwalifikowany persanel.

Tasma transportujgca B-1400-Cl. wymaga zabezpieczenia zastosowania
bezpiecznikéw / iskrowocieplnych poniewaz w momencie uruchamiania (~1min.)
urzadzenie moze zuzywac az do 1.3 napigcia nominainego. Rekomendowany
uktad kabla wykazany zostat w Aneksie D (Schematy elekiryczne).

Kable zasilania winny by¢ odpowiednio zamocowane i nie moga by¢ wystawione
na dziafanie promieniowania podczerwieni..

Rystinek 2, instalacia elekirvezna
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b OPEROWANIE URZADZENIEM
Jak tylko tasma transportujaca B-1400-CL zostanie odpowiednio zainstalowana, nalezy
zapoznac sig z listg operacyjng. Urzadzenie kontroluje sie poprzez panel kontroti (Rysunek 3).

@ ® ® 0 €)

fystinek 3. Ponel kontrafi tasmy lransportujgee) B 1400-Ct

ELEMENT OPIS
r 1 Odigcznik. Odigcza tablice zasilania elekirycznego zaktadu
Przelgcznik Wentylaior 1. Whacza/wylacza nadmuch n2 1

_ 3 Przelgcznil Wentylator 2. Whacza/wylacza nadmuch n2 2
4 Reset awaril. (Wstecznie} Winien by¢ wigczony przed uruchom. maszyny
| 5 Start. Rozpoczyna ruch tasmy transportujacej

6 Stop. Zatrzymuje ruch pasa transportujgcego N
; 7 Szybkosé pasda. Regulvje szybkosdé pasa
i 8 Alarm, Swieci sie kiedy zostat otaczony kidrys z bezpiecznikow N
i 9 Awaria stop. Zatrzymuje urzgdzenie w przypadku awarii B

ho1 Rozporsynngge oykd
Prosimy o przesirzeganie ponizszych wskazart (krokow) podccas operowania urzgdzenia
transportujacego 8-1400-CL:

1. Zamknlj odtaeznilc (1) w pozycii OM.

2. Sprawdi czy praycisk Awario stop (9) nie jest urnchamiony. gdyby byl, uwolnii go.

3. Macisnif przycisk Resei awarii (A} (niebieski).

4. Nacidnij preycisk Start (5) {ziefony). Tasma transportujgca uruchomi sie.

Dopasuj predkosé obrotu pasa poprzez preefacznik Szybkos¢ pasa (7).,

6. Umies¢ przetaceniki Wentylator 1 i Wentylator 2 w pozycji { (ON) aby uruchomié
urzadzenie cryszczenia.

E_,":

7. Uruchom system odkurzania (opcjonainie).
8. Ab\; m%uymdr prare rmsz\,rny, wusnu pr ?\,:'u'ak S- op (6).

SRR
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6 UTRZYMANIE

topatki wentylatordw i pas winny by¢ kontrolowane i czyszczone regularnie w $rodowiskach
zapylonych aby zabezpieczy¢ optymatine funkcjonowanie maszyny i wydiuzy¢ jego zywotnosc.

Umiesé odtacznik {umieszczony po prawej bocznej stronie szafy elektrycznej} w
pozycji 0 {OFF) aby odcig¢ zasilanie przed realizowaniem jakichkolwiek prac

konserwacyjnych.

6.1 Dopasowanie naprezenia pasa

Pas winien by¢ regularnie dogladany | dopasowywany z racji tego ze moze traci¢ napregzenie
podczas pracy. 05 ustawienia posiada dajace sie ustawic fozyska w celu ustawienia jego
pozycji. Ahy ustawic napreZenie pasa, docisnij albo poluznij nakretki ktore pokazuje Rysunek 4:

Rysunek 4. Dopasowdale nuprgzeiis pousa
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ANEKS AL SPECYFIKACIA TECHNICZNA

TABLICA ELEKTRYCZNA
_Zasilanie energia 400 V @ 50 Hz {3 F+N+T)
Napigcie kontroine 24 VDC
Natezenie nominalne 2,5A
Natezenie rozruchu 2,7 A
_Moc nominalna 1,75 kW

SZAFA ELEKTRYCZNA

Wymiary (wys, x szer. x gieb.) mm } 600x400%250
 WENTYLATOR CMP-512-4T

Predkosd 1320 rpm

Max. natezenie 0,38 A (400 V)

Moc 0,06 kw

Max. wydajnosé 565 m3/h




ANEKS B. CZESCI ZAMIENNE

KOD 1LOSE oPIS
CMP-512-4T 2 WENTYLATOR DMUCHAWA
NDR-75-24 1 ZRODLO ZASILANIA 24 VCC

PRZEKAZNIK DATALOGIC

95ACC6170 1 CAT 4
_ _ PRZEKAZNIK 4NANC 6 A
RXM-230VAC 3 30 VAC
ATV320L06NAC 1 WARIATOR 0.55 KW 400 V
FRIOGGROV? 4 BEZPILCZNIK 10X38 7 A

TGOS S S
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FR10GG50V4 BEZPIECZNIK 10X384 A
UCF.208 t0OZYSKO UCF.208
UcT.208 £t0ZYSKO UCT.208
UCFL.204 LOZYSKO UCFL.204
MTOOL6 MOTOREDUKTQOR NMRY

P75 0.37 KW




ANEKS C. DEKLARACIA ZGODNOSCI

UE Deklaracja Zgodnosci

N2 Dokumentu: das 17/122/600
Producent: DAS TECH SOLUTIONS, S.L.U.
Adres: POL. IND, CIUDAD DEL TRANSPORTE

Oznakowanie: URZADZENIE TRANSPORTUIJACE

TEC

Solutions

C/ ltalia, 203
12006 CASTELLON DE LA PLANA, SPAIN
TEL.: 0034 687745841

Model; B-1400-CL DAS TECH
Data produkeji: 30/12/2017
Numer serii: 17/122/600

Urzadzenie jest zgodne z przepisami nastepujacych wytycznych UE {wigcznie ze wszystkimi
poprawkami do zastosowania}:

-]

98/37/CE Wytyczne dot. maszyn, ktére uniewazniajg nastgpujace wytyczne UE:
89/392/CE, 93/44/CE, 91/368/CE y 93/68/CE

73/23/CE Wytyczne dot. niskiego napigcia i ich poprawki (93/68/EC)
89/336/CEE Wytyczne kompatyhilnodci elektromagnetycznej i ich poprawki
(93/68/EC) ~

| zostato zaprojektowane | wykonane z zastosowaniem nastepujgcych norm synchronizujacych:

L]

Casietlon

Hiszpania

30/12/2017

BAS TECH SOLUFIONS, S.LAL

EN 292-1i EN 292-2 "Bezpieczefistwo maszyn. Koncepcje bazowe, ogolne zasady dot.
projeldu”

EN 294 “Bezpieczenisiwo maszyn, Zachowanie odleglosci bezpieczenstwa aby
uniemozliwi¢ dosiep do stref niebezpieczedsiwa wyiszego zagrorenia”

EN 746-1 “Urzadzenia prrzemystowe obstugi cieplnej. Czgs¢ 1: Ogdlne wymogi
bexzpieczedstwa urzadzen przemysiowych obstugi cieplnej”

EN 60204-1 “BezpieczeAsiwo maszyn. Wyposazenie elekiryczne maszyn. Czgsc 1
Wymogi ogdlne”

Vicente Alcacer Mariinez
Manager 7
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ANEKS D. SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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1 INFORMACIA BEZPIECZENSTWA

1.1 Przed rozpoczeciem doktadnie przeczytaj niniejsza instrukcje
Obowiazkowym jest uwaine przeczytanie niniejszej instrukcji zaraz przed rozpoczeciem
operowania ta maszyng. Upewinij sie ze zrozumiate$ zaréwno instrukcje bezpieczenstwa jak i
punkty kluczowe aby uniknaé jakiekolwiek mozliwe zagrozenie.

1.2 Wyjadniente syimboli

NIEBEZPIECZENSTWO. Niniejsze uwagi winny byé przestrzegane aby zapobiec
jakimkolwiek szkodem dla uzytkownika.

OSTRZEZENIE. Niniejsze uwagi winny by¢ przestrzegane aby zapobiec
jakimkolwiek szkodom dla urzadzenia.

UWAGA. Niniejsze uwagi dostarczajg uzytecznej informacji dot. instalacji i
operewania maszyna.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE. Zagrozenie dot. pradu elektrycznego.

1.3 Instrukcja bezpieczenstwa
Wiasciwe | pewne operowanie kabiny BZ-1400 bedzie tylko mozliwe przy zastasowaniu sig
nastepujacych instrukeji bezpleczeisiwa:

s . lJzywad to urzadzenie tylko zgodnie z wyznaczonym prieznaczeniem tak jak jest to
wyszczegolnione w niniejsze] instrukcii.

¢ Przed dokonaniem pierwszej operacji raszyny, wszystkie podiaczenia winny byé
dokiadnie sprawdzone i docisniete w zlaczach talk jak to jest wymagane. Niniejsza
czynnosd preegladu winna byé przeprowadzana takie co 6 miesiecy.

o Kratki if/fub filtry winny by¢ czyszezone regularie.

s Przeglady, naprawy i konserwacia moga by¢ dokonywane tytko preez
wylkwalifikowanych technikow.

»  Dperatorzy muszg zapozhat sie v panelem kontroli | przyciskami ktore on zawiery,
Operowanie kahiny B7-1400 cosialo opisanie w Selcii 5.

Operatorzy winni by¢ zawsze ubrani w odziez adekwaing do wykonywanej pracy.

Przeczyiaj lTabele Bezpieczenstwa dot, uzywanych produkiow w kabinie BZ-1400,
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1.4 Zagrozenie efektryezne

Zagrozenie poraZenia pradem.

Zawsze odfgczaj gtowny wylgczniici jakikolwiek obieg wewngtrzny przed instalacja
fub reperacjg maszyny.

Nigdy nie operuj maszyng BZ- 1400 z otwartg szafg elektryczng lub uszkodzonymi
zahezpieczeniami,

1.5 Zagrozenie wciggniecia przez pas

Zagrozenie wciggnigcia wyzszych rzeczy nad pasem transportujacym kiedy pas jest
uruchomiony. '

Operator nie powinien posiadad taficuszkéw na szyi, branzoletek lub innych
przedmiotow kiére moglyby zostaé weiggniete podczas pracy pasa,

Nigdy nie wolno umieszcza rgk pod pasem kiedy maszyna jest w trakcie pracy.

Operator winien zawsze odlaczy( zasilanie przed dokonywaniem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych czesci ruchomych pasa transportowego.

1.6 Zagrozenie pozarowe

Niebezpieczenstwo pozaru i eksplozji.

Nie wolno¢ pali¢ ani zapala¢ ptomieni w odlegloéci mniejszej niz 15 metréw od
kabiny.

Nigdy nie operuj maszyny BZ-1400 hez gasnicy w bliskiej odleglosci.
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2 GWARANCIA
DAS TECH SOLUTIONS, SLU gwarantuje wszystkie nowe komponenty kabiny BZ-1400, za
wyjatkiem czesci zamocowanych pedlegajgcych zuzyciu.

Okres gwarancji zaczyna sie od daty dostarczenia urzgdzenia. Prosimy o zapoznanie sig z
naszymi Ogélnymi Warunkami Handlowymi aby poznaé wigcej szczegbiéw dot. naszych ustug

warancyjnych.

Gwarancja straci waznosc jeéli urzadzenie bedzie uzywane do innych celdw niz te
do ktorych zostato wyprodukowane.

Ponadto, zamiany lub wymiany nie autoryzowane] jednej fub wigcej czedei
zamiennych maszyny | zastosowanie narzedzi lub akcesoriow nie
wyszczegdinionych przez producenta moze spowodowai niebezpieczefistwo lub
wypadek. Takie przypadki zwalniajg producenta z jakiejkotwiek odpowiedziainosci

i anuluja gwarancje.
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5 WPROWADZENIE
Kabina BZ-1400 zostata zaprojektowana do aplikacji lakierdw, zywic i innych powtok
pokrywczych w szerokiej gamie materiatéw wspierajacych te produkty.

3.1 Opis
Kabina BZ-1400 skiada sie bazowo z nastepujacych czesci (Rysunek 1)

L ———

Rysunek 1, Glowne coedei kabiny B7- 1406

1. System czyszezenia pasa wraz ze skrobakier i rmernbranows pompy

2. Bocrny pistolei do zraszania listew i czasci katowych

3. Pistolet gorny ruchomy wzdiu? liniowej prowadnicy dia plytek o szer. az do 1400 roim
4. Panel dotykowy

b Panel regulacji pneumatycznei

6. Panel kontrolny giowny

7. Motoredukiot z ruchomym rarmieniem

8. Pas transportujgcy

9. Tablica elektryczna

10. System filtracji 4 etapowy | wyciag ATEX




4 INSTALACIA

4.1 Instalacja elektryczna .
Aby zapoznad sie z danymi technicznymi dot. podiaczenia zasilania elektrycznego, patrz Aneks

A (Specyfikacje Techniczne). Prosimy mieé¢ na uwadze nastepujgce uwagi:

Podtaczenie do sieci elektrycznej zakiadu winno zostaé przeprowadzone tylko
przez wykwalifikowany personel.

Kabina wymaga zabezpieczenia zastosowania bezpiecznikéw / iskrowocieplnych
poniewaz w momencie uruchamiania {~1min.) urzgdzenie moze zuzywac az do 1.3
napiecia nominalnego. Rekomendowany uktad kabla wykazany zostat w Aneksie D

(Schematy elektryczne).

Kable zasilania winny byt odpowiednio zamocowane i nie moga by¢ wystawione
‘na dziatanie promieniowania podczerwieni.
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Jak tylko Kabina BZ-1400 zostanie odpowiednio zainstalowana, jest juz w petni przygotowana

OPEROWANIE URZADZENIEM

do uzytkowania. Urzadzenie kontroluje sie poprzez panel kontroli (Rysunek 3).

Rysunek 3. Pancle kontrofi kobiny BZ-1400

ELEMENT OPis
1 Odfgernik. Odigeza tablice 7asilania elektrycznego zakdadu

2 Regulutor #1. Reguluje i pokazuje cisnienie natrysku pistoletu n¢ 1

3 Regulaior #2. Reguluje i pokazuje ci$nienie wachlarsa rozprysku pisioletu n? 1
4 Regulator #3. Reguluje i pokazuje cidnienie natrysku pistoletu n® 2

5 Regulator #4. Reguluje i pokazuje cidnienie wachlarza rozprysku pistoletu n? 2
6 Regulctor gidwny. Reguiuje i pokazuje cidnienie wejscia SPreZoncgo powietrza
i

Aworiy stop, Zatrzyimuje urzadzenie w przypadku awarii

5 Rewet awgiil, (Wstecznie) Winien byé wijczony przed uruchom. mas ?\;n\;
3 anyt!' Selekojonuje pisiolet n? 1 lub pistolet n® 2 przed realizacy:
B t/"u“a/ ‘LL‘IIICI L e
ay Cayszvzonis. Rozpm aynd s \,rkl uyszt fernd wuesmq wybmncgu plsinleiu
11 "msef rfmykuwy Koniroluje system i jego wskazania
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5.1 Rozpoczynajgc cykl
Prosimy o przestrzeganie ponizszych wskazan {krokdw) aby rozpoczac cykl pracy:

1.
2.
3.
4.

Zamknij odfacznik {1} w pozycji ON.

Sprawd? czy przycisk Awaria stop {7} nie jest uruchomiony,

Nacidnij przycisk Reset awarii (8}. Panel dotykowy zacznie dzialad.

Na panelu dotykowym wybierz Reset awarii. Gdyby dziatat jakis alarm, symbol alarmu
{1) pojawi sie. Nalezy wybraé w menu Alarmy aby sprawdzi¢ informacje o alarmach i
zresetowad je. Menu panelu dotykowego sa wyijasnione w Sekgfi 5.2,

5. Kiedy alarmy zostaly zresetowane, nalezy wybrac Start cykiu.

6. Aby zatrzymad cykl pracy, wcisnij Stop cykiu.

-

5.2 Obstuga panelu dotykowego
Ta sekcja wyjasnia réznerodne menu aby skonfigurowad system.

Rysunek 4. Menu Gidwne Rysunel &, Menu Alarmy Rystnek 6. Memis Rodeaf kunvenia

Kiedy system zostaje uruchomiony paneldotykowy pokazuje menu glowne (Rysunek 4}. Tak jak
wspomniano wezeéniej, jesti istnieje jaki$ alarm nalezy wejsé w menu alarméw {Rysunek 5) aby
wymazaé je. Wcidnij zielone strzatki (gorny prawy rog) aby wroci¢ do menu gléwnego.

Nastepnie wybierz Rodzaj kamienia (Rysunek 6) aby wprowadzi¢ lub modyfikowac wymiary
plytek ktére bedg produkowane.

Rystnek 7. Menn Parorielry Rysunek 8 ieny Notrysh fystinek O, feienu Okresy can

Weist do menu Parameiry (Rysuiek 7Y aby skontigurowad rorne paramelry maszyny:

e Wybiers Motrysk (Rysunck 8) aby skonfigurowad parametry dwoch pistoletow.
= Viyyhierz Okresy czasu (Rysunek 9) aby wprowadzic czas nairyski.

o Wybicerz OF finiowa (Rysunek 10) aby zdefiniowal szybkosc i zakres natrysku.

e Wybierz Pus (Rysunek 11) aby zdefiniowad szybkos¢ liniows pasa transportu,

a  Wybierz Obstugo recrna (Rysunek 12) aby ustawiad parametry kontroli recznie,

sy
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Rysunek 10. Menwr (IS finiowa Rysunek 11, Menu Pos Rysunek 12. Ment obsfuga reczna

5.3 Cykfczyszczenia
Nalezy dokonywad cykiu czyszczenia pistoletow w regularnych okresach aby wyeliminowac
resztki produktow natrysku i zapewni¢ optymalne funkcjonowanie systemu.

Prosze przestrzegac nastgpujacych czynnosci (krokdw) aby dokonywacé cyklu czyszczenia:

Wcisnij Stop cukfu na panelu dotykowym.

2. Wybierz pistolet n2 1 {pistolet gérny} fub n2 2 (pistolet boczny) poprzez przetacznik
Natrysk {9).

3. Wcisni przycisk Czyszeczenie (10) aby rozpoczaé prdces cZyszczenia wezesniej
wybranego pistoletu.

Rysunet 13, Pistolet gor W T Rysunek 14, Pistolet boczay
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6 UTRZYMANIE

Pas fransportowy | kabing natryskowa powinne sie kontrolowad i czyscié regularnie w
srodowiskach zapylonych aby zabezpieczy¢ optymalne funkcjonowanie maszyny i wydtuzyé
jego 2Zywotnosd,

Umiesc odtacznik {umieszczony po prawej bocznej stronie szafy elektrycznej) w
pozycjt 0 {(OFF) aby odcig¢ zasilanie przed realizowaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

6.1 Dopasowanie naprezenia pasa

Pas transportujgey winien by¢ regularnie dogladany i dopasowywany z racji tego ze moize
traci¢ naprgzenie podczas pracy. O$ ustawienia posiada dajace sie ustawié fozyska w celu
ustawienia ich pozycji. Aby ustawic naprezenia pasa, dociénij albo poluznij nakretki ktére
pokazuje Rysunek 15:

6.2 Rormiessczanie materiadn filtrujacego

P Paniele filtrujace 53 poddane zuzyciu, moce filivacyine aimniejszaja sie 2 uzytkiem
% ¥ 2 maszyiny. Z iego wzglodu, materiad filtrujacy winien byd wymicniany wregularmych
‘ okresach crzasu, wedtug uzyeia | warinkdw pracy. Zalecainy aby posiadad materiat

Uzywac tylke materiatu filtrujacego wedtug zalecen producenta. Uzycie innego
typu materiatu moze zmniejszy¢ moc filirujacg i zmniejszy¢ wydajnosé systemu
filtrujacego.
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Przastrzegaj tych czynnosci do wymiany
materialy filtrujgcego:

1.

Zdjaé pokrywe filtra (Rysunek 16)
zwalniajgc $ruby ktére ja przytrzymuja.
Wyciggnac rame filtrowania.

Lisuih zuzyty materiat filtracyjny.
Rozmiesé nowy material filtr. na ramie i
przytwierd? go zaczepami plastykowymi,
Rozmiesé rame ponownie w jego
dwczesnym polezeniu.

Umiedé pokrywe na swoim migjscy i
przytwierd? jg wezesniej

odkracanymi srubami.

Rysunek 16, System filtracyiny




ANEKS A. SPECYFIKACIA TECHNICZNA

TABLICA ELEKTRYCZNA

Wymiary {wys. x szer. x gteb.) mm 700 x 500 x 250
Napiecie 400 V @ 50 Hz (3 F+N+T)
Natgzenie nominalne 3 kw
Moc nominalna 4,5 A
MNatezenie rozruchu ' 52A

' SYSTEM FILTROWARNIA
Max. wydajnoié ' 12750 m3/h
Moc wyciggu ' 2,2 kw
Liczha etapdw filtrowania 4
Powierzchnia filtrowania (na etap) 1m2
Typ filtru {Norma) RVFC000001130 PAINT STOP (EN 779 - G3)
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